














Описание Возмож ны е причины  Возмож ное реш ение 

Сварочная дуга не 
заж игается 

Н едостаточный электрический 
контакт 

П роверьте подклю чение разъема горелки к 
механизму подачи проволоки, при 
необходимости затяните  

Н аруш ено или отсутствует 
подклю чения сварочного кабеля 

П роверьте сварочные кабели и надеж ность 
их подклю чения 

Н аруш ение газовой 
защ иты сварочной ванны, 
поры, «кипение» сварочной 
ванны  

Н аличие загрязнений (влага, воздух) 
в защ итном газе 

Замените защ итны й газ на более 
качественны й 

Н аличие загрязнений (рж авчина, 
краска, масло) на поверхности 
свариваемых деталей 

О чистите поверхность свариваемых деталей 

Н аличие брызг на газовом сопле или 
диф ф узоре горелки 

П роверьте и очистите детали горелки от 
брызг металла, препятствую щ их подаче 
защ итного газа в зону сварки 

П овреж дение диф ф узора 
П роверьте и замените диф ф узор при 
необходимости 

Н аличие потоков воздуха в зоне 
проведения сварочных работ 
(сквозняк) 

П роверьте и устраните наличие потоков 
воздуха в зоне проведения сварочных работ 

П ерегрев корпуса горелки 
или сварочного кабеля 

Н едостаточный поток охлаждаю щ ей 
ж идкости (для горелок с ж идкостным 
охлаж дением) 

П роверьте уровень охлаж даю щ ей ж идкости 
в бачке и работу блока ж идкостного 
охлаж дения 

П овреж дение или перегиб ш ланга 
ж идкостного охлаж дения (для 
горелок с ж идкостным охлаж дением) 

П роверьте поток охлаж даю щ ей ж идкости и 
устраните проблем у 

П ревыш ение допустимого 
сварочного тока или цикла П В 
горелки 

Уменьш ите сварочный ток или 
продолж ительность непреры вной сварки 

 


